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Produktbeschreibung:

astradur®Versiegelung EW12 ist eine zweikomponentige, farbige bzw. transparente Versiegelung und basiert auf
einem wasserverdunnbaren Epoxidharz. Das Material ist daher geruchsarm, nicht brennbar, nicht explosions-
gefahrlich und lasst sichim ausgehérteten Zustand sehr gut dekontaminieren.

Anwendungsbereich:

astradur® Versiegelung EW12 wird als Versiegelung auf Beton, Zement-,Anhydrit- und Magnesitestrichflachen,
sowie auf Gussasphalt in Lagerhallen, Industriebetrieben, Werkstétten, Garagen, kerntechnischen Anlagen usw.
verwendet.

Besonders interessant ist der Einsatz bei Objekten, wo die Ublichen I6semittelhaltigen Versiegelungen wegen der
dadurch méglichen Gefadhrdung oder Behinderung nicht eingesetzt werden kénnen.

astradur® Versiegelung EW12 kann aufgrund seiner Wasserdampfdiffusionsfahigkeit bereits kurz nach der
Fertigstellung der Beton- und Zementestrichflachen aufgebracht werden (nach 4 Tagen oder spater). Hierdurch wird
eine Erhéhung der Beton- und Estrichqualitat durch Verzégerung der Wasserverdunstung sowie ein Schutz des
Untergrundes vor Abriebbeanspruchungen und Eindringen von Ol und dergleichen wahrend der Bauphase erzielt.

Mogliche Beanspruchungsart:
Beanspruchung durch ruhende Lasten, rollende Reibung, entsprechend dem Untergrund gabelstaplerfest.
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Produktdatenblatt astradur® Versiegelung EW12 (Art.-Nr. 216x)

Beschreibung

m Bestéindigkeiten

Ausgehértete Schichten von astradur® Versiegelung EW12 sind
benzin- und élbesténdig, sowie weitgehend chemikalienbestén-
dig.

Die Bestandigkeit, insbesondere bei mineralischem Untergrund
mit rauer Oberflache, hangt auch wesentlich von einer guten

Uberdeckung bzw. der vorliegenden Schichtdicke der Versiege-
lung ab.

Bei starkerer Belastung sind Beschichtungen zu empfehlen.

B Mischungsverhiltnis
Gewichtsteile ~ A:B=5:1
A:B=4:1

m Verarbeitungszeit
Bei 20 °C max. 1 Stunde 45 Minuten. (Bei hdheren Temperatu-
ren kirzer!)

Achtung:
Nicht langer verarbeiten, auch wenn die Mischung keine er-

kennbare Anderung zeigt. Nach Uberschreiten dieser Zeit ist die
Reaktionsfahigkeit von astradur® Versiegelung EW12 nicht mehr
gegeben.

(farbig)
(transparent)

m Verarbeitungstemperatur
Mind. 10 °C, max. 25 °C (Raum- und Bodentemperatur)

Optimale Ergebnisse werden bei Temperaturen von 15 bis 25 °C
erzielt.

H Rel. Luftfeuchte
Max. 80 % relative Luftfeuchte.

Bei Taupunktverhaltnissen nicht verarbeiten.

Achtung:
In schlecht beliifteten Rdumen wird durch die Verdunstung von

Wasser aus astradur® Versiegelung EW12 die rel. Luftfeuchte
erhéht. In solchen Féllen ist zusatzliche Bellftung mit evtl. Er-
warmung erforderlich. Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr
der Schlierenbildung bzw. von Glanzgradunterschieden.

B Wartezeit zwischen den Arbeitsgédngen
16 Stunden bezogen auf eine Temperatur von 20 °C und 60 %
rel. Luftfeuchte.

B Hartung

Klebfrei nach 4 Stunden.

Begehbar nach ca. 16 Stunden.

Volle mechanische und chemische Belastbarkeit nach 7 Tagen.

(Alle Werte beziehen sich auf 20 °C und 60 % Rel. Luftfeuchte.)

® Verbrauch
0,150 bis 0,200 kg/m? pro Arbeitsgang, in Abhangigkeit von der
Saugfahigkeit des Untergrundes.

2 bis 3 Arbeitsgange ergeben 100 bis 150 um Trockenschichtdi-
cke.

m Geeignete Verdiinnung
Wasser (mind. Trinkwasserqualitat)

B GebindegroBen
5 kg und 15 kg

® Haltbarkeit
12 Monate (Originalverschlossen)
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Verlegung

® Untergrund

Der Untergrund soll trocken, frei von losen und absandenden
Teilen, Staub, Zementschlamme und sonstigen Verunreinigungen
sein.

Der Untergrund muss eine entsprechende Tragfahigkeit aufwei-
sen (mindestens B 25 oder CT-C35-F5 (ZE 30).

Die Haftzugfestigkeit soll mind. 1,5 N/mm? betragen.

Magnesit- und Anhydritestrichflachen miissen angeschliffen und
entstaubt werden.

u Untergrundvorbereitung

Nicht ausreichend tragfahige Schichten, Zementschlamme und
6lige Verschmutzungen missen mechanisch, z. B. durch Strah-
len oder Frasen entfernt werden. Stark saugenden Untergrund
mit Wasser vornéssen.

Vor der Uberarbeitung von Altbeschichtungen miissen vorliegen-
de artfremde Schichten entfernt werden. Wir empfehlen, die Eig-
nung zuvor anhand von Probeflachen zu Uberprifen.

® Mischen

astradur® Versiegelung EW12 wird mit dem entsprechend abge-
packten Harter mit einem maschinellen Rihrwerk homogen ge-
mischt. Nach erfolgtem Umtopfen und einer Wartezeit (Vorreakti-
onszeit) von ca. 10 Minuten wird das Gemisch nochmals gerihrt
und ist dann gebrauchsfertig.

Die Zugabe von Wasser zur Viskositatseinstellung kann zusam-
men mit dem zweiten Durchrihren erfolgen.

m Verarbeitung
Rollen.

Die Verarbeitung der Mischung aus samtlichen Gebinden sollte
nach mdglichst einheitlicher Vorreaktionszeit erfolgen. GréBere
Unterschiede bei der Vorreaktionszeit kdnnen zu geringen Farb-
tondifferenzen der Versiegelung fUhren.

H Reinigung

Sofort nach Gebrauch mit Wasser. Bei langeren Arbeiten auch
zwischendurch mit Wasser reinigen.

Ausgehartetes Material muss mechanisch entfernt werden.

H Lagerung

Trocken, wenn mdglich frostfrei lagern. Ideale Lagertemperatur
10-20 °C. Vor Verarbeitung auf geeignete Verarbeitungstempera-
tur bringen. Anbruchgebinde dicht verschlieBen und baldmég-
lichst aufbrauchen.

® SchutzmaBnahmen

astradur® Versiegelung EW12 wirkt &tzend auf Haut und
Schleimhaute (Augen!). Verschmutzungen deshalb vermeiden,
notfalls griindlich mit Wasser und Seife abwaschen.

Bei Beschichtungsarbeiten unter ungunstigen Beliftungsverhalt-
nissen (geschlossene Raume, Gruben usw.) empfehlen wir trotz-
dem eine ausreichende Bellftung zur Beseitigung des verduns-
tenden Wassers aus astradur® Versiegelung EW12.

Alle sicherheitsrelevanten Daten, kdnnen dem jeweils aktuellen
Sicherheitsdatenblatt zu diesem Produkt entnommen werden. Die
Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage befinden sich auf
den Gebinden. Darliber hinaus sind die einschlagigen Vorschrif-
ten zu beachten, z. B. die Unfallverhiitungsvorschriften der je-
weils zustandigen Berufsgenossenschaft.

Zur Beachtung:

Die Angaben in diesem Merkblatt entsprechen unseren derzeitigen technischen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der
Fille méglicher Einfliisse bei Verarbeitung und Anwendung nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung be-
stimmter Eigenschaften oder der Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck kann aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden.

Stand der Herstellerangaben: 17.04.2018 V. 1.2
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